ПРИЛОЖЕНИЕ Г
Правила демонтажа и монтажа дисковых поворотных затворов.
Демонтаж затворов
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1. Проверить положение диска в проходном отверстии затвора и, при необходимости, изменить его таким образом, чтобы диск был повернут на 10° - 15° в монтажное положение.

2. Отвернуть гайки стяжных шпилек, извлечь шпильки из отверстий фланцев и корпуса.

3. Используя подручные приспособления, раздвинуть фланцы и извлечь затвор.

Перед монтажом затвора
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■ Проверьте внутренние диаметры фланцев трубопровода D1. Для исключения повреждения поворотного диска затвора размер D1 должен быть не менее:

	DN, мм
	50
	65
	80
	100
	125
	150
	200

	D1, мм
	38
	55
	70
	90
	120
	138
	190


DN 
 условный диаметр устанавливаемого затвора.

■ Прочистите трубопровод

- Необходимо убрать все предметы и частицы, которые могут находиться в трубопроводе. Обратите особое внимание на окалину, образовавшуюся после сварки, а также песок, камни, другие твердые предметы, которые могут разрушить прокладки и седла арматуры.

■ Очистите поверхность фланца

- Перед монтажом убедитесь, что фланцы чистые и на них нет царапин, грязи, остатков старых прокладок, что может повлиять на герметичность затвора.

Установка дисковых поворотных затворов на трубопроводе
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1. Перед установкой затвора повернуть диск на 10° - 15° в монтажное положение.

2. Оставьте достаточно места между фланцами, чтобы не повредить прокладку.

3. Посадить затвор на свое место, отцентрировать его, вставить стяжные шпильки, пропустив их через отверстия во фланцах трубопровода и корпуса затвора.


!!! Не устанавливайте дополнительную прокладку между корпусом и фланцами!!!

4. Открыть проходное отверстие затвора до конца, повернув диск в положение «ОТКРЫТО».

5. Осторожно и равномерно по перекрестной схеме производить ручную затяжку стяжных шпилек. Обратить внимание на то, чтобы фланцы при этом сохраняли соосность и параллельность друг другу.

6. Медленно закрывая затвор, убедитесь в свободном перемещении выступающей части диска в трубопроводе.

7. Открыв затвор, произведите окончательную затяжку стяжных шпилек по перекрестной схеме.

